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Zahnriemenscheibe AT10, Z = 48, Riemenbreite 32 mm, Aluminium
Artikelnummer: R-48AT10-50-MAL-N

@ 152,79

@ 150,97

6 H7

@ 95

Eckdaten

Profil

Teilung
Zahnezahl
Riemenbreite
Zahnllcke
Bauform
Werkstoff
Oberflache
Bohrung

Gewicht

AT10

10 mm

48

32 mm

Standard

6 (ohne Bordscheiben)

Aluminium AlICu4MgSi(A) (EN AW-2017A)
unbehandelt, trocken

Vorbohrung @ 16 mm H7

2,062 kg

Kennzeichnung 50AT10/48-0

Bauform 6 — Maf3e in mm, Form vereinfacht dargestellt

Abmessungen
@ d0 (Dp) Wirkkreisdurchmesser 152,79 mm
J dK (De) Kopfkreisdurchmesser 150,97 mm
@ dN (Dm) Nabendurchmesser 95 mm
IN Nabenlange 10 mm
B (F) Verzahnte Breite 40 mm
BN (L) Gesamtbreite 50 mm
g dv (d) Vorbohrung 16 mm H7
@ dmax Max. Fertigbohrung 124 mm
Hinweise

« Alle Maf3e in mm. Werkstoffe RoHS-konform, Zertifikat auf Anfrage.
* Fir Polyurethan-Zahnriemen. Fertigbohrung, Passfedernut nach DIN 6885 und Gewinde auf Anfrage.
* Oberflachenveredelung (z. B. Eloxieren, Hartcoatieren) auf Anfrage.
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