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Zahnriemenscheibe H, Z = 48, Riemenbreite 76,2 mm (3"), Grauguss GG25
Artikelnummer: 48H300
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Bauform 6WF — Maf3e in mm, Form vereinfacht dargestellt
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Abmessungen
@ d0 (Dp) Wirkkreisdurchmesser
J dK (De) Kopfkreisdurchmesser
@ dB (Df) Bordscheibendurchmesser
@ dN (Dm) Nabendurchmesser
@ Di Innendurchmesser Zahnkranz
B (F) Verzahnte Breite
BN (L) Gesamtbreite
g dv (d) Vorbohrung
Bordscheiben
Nr. Bordscheiben-Nr. 100
JE AuRRendurchmesser 200 mm
a1 Innendurchmesser 180 mm
oM MaR M 193 mm
s Dicke 1,5 mm
Hinweise

* Alle Maf3e in mm. Werkstoffe RoHS-konform, Zertifikat auf Anfrage.

Eckdaten

Profil H
Teilung 12,7 mm (1/2")
Zahnezahl 48
Riemenbreite 76,2 mm (3")
Bauform 6WF (mit Bordscheiben)
Werkstoff Grauguss GG25
Oberflache phosphatiert, mit Korrosionsschutzol
Bohrung Vorbohrung @ 24 mm
Gewicht 11,4 kg
Kennzeichnung 48H300
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* Fertigbohrung mit Passfedernut und Gewinde fiir Gewindestift auf Anfrage.

Thickness ,f:
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Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.



